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Verfahren zum Betroiben eines Gerates mit wen.gstens 
einem Teilprogrammschritt "Trocknen" 

Geschirrtrockner. Schuhtrockner etc. angewandt w.rd. 

u„d SCO,. da= hei. K>a,9esp0«a SpO>gut dure. ^J ^^^ J, H,g.nwarme.ro*- 

,0 Bine besuma,.e TemperaUr e™.rm. un ^^^P"^^^^^^^^^^^^^ „ Te«prcgramms*tt 
..a,t our* d,e .,a.^ hoha J^^^^^e .e«, dass eine Nn^lchend 

;rrrj::r ;z: L:-.e„ so da. das a. s.^^^ 

drLserd.,* die ,m SpD,gut gespeicharte WSone ve.dan.pa 

. rr r^rre: — i:a„:. e_. da.« d. ^ ..0,— 

griSBere Menge an Feuchtigkeit aufnehmen kann. 
I • J Hi*» F<»uchtluft nach auRen abgelas- 

sen wird. Dies 1st naohteillg, da die umgebenden Kuchenmobe. g 
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^ OS 30 . A, ,s. ve.a- 

w...nd elnes Teilprogrammsohnnas ^^^^ erzeug., an 

Dadurch »rd sine KondensaUonsMCe ''^ "'^J^^l^^e, , „ s pOlbeh.^^^^ 

P^schwassar ra,a.iv garing Is. und die '^'^"-J^J,^*; J 3,e«g gaHngar wird. 
aa, Ma..U, dass d. ^ und d. Oaua. 

.30b.aa b. dan Oban bes.Habanan 
sobrtabenan S.and derTacbnlk besteh. dann. iada Er- 

e,nam hohan Ena^bedarf vatunden ,at und J ^ban- 

v^m^ungspbasa mWa. dar a^schan "-^^-^ -JJ^ „„g SpOI- 
, sobabend,abeKann.anHa,.ng^-^^^^^^^^ ^^^^^^^^ ,^ 

:r;r— ;anac.da.~ngsvo.angvado.nga«. 

. ..gaba da. .Ugandan H.nddng 

r:xr:.^::: r rr:::^ da^ da.. — Ena... 

wand so gering wie mbglich zu hatten. 

\/f.rfahren mit den Merkmalen gemaB 

UnteransprOchen gekennzeichnet. 

. da. -...a..— ^^^^ r r ,:rar.::^^^^^ 

tan,, in dam wanigstens aln PaWaralaman. angaordne. ,st 
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geleite,, wobe, wihrend des Durchl.i«ns die Luft abgeKOhl. und ,hr dadurch FsuchdgKeU 
entzogen und sie anschlieftend wieder erwamit wlrd. 

Ein PelUerelemen. is. eine wam-epumpa mi. dar einem Baralch wam^ enUogan - dlasar 
! ; 2 wi^ - und .u aina. anda.n Ba^iC .ra„spo.«art w... 
Durch dan Einsaiz einas Pe,.ara,an,an.a is. nur naoh ^na "^T^bZ 
TeCnlK wasan.iioh gartngere E^Sn^ung des zu bahandalndan Gu^s ""^ ^^^^ 
Gaschiospuimaschlnan Im Tailprogrammschntt .KterspOlan". D,es badaute a.s »asan«, 
chatnargiealnsparung. Du,* das AbkOhlan dar Luf. daran Fauoh.,gkartsau,nahn,a- 
lap^rlasanlC und dar Fauch«gKa«sante„ dar Luft «m als Kondansa. aus. Du ch 
d^— dar tuft daran Fau*«g.ai.saufnaH,na.apa.«. bei ,ade. Durcnie,.an 
durl das LaLgssysten, wladar arhOh.. was zur Varbassa^ng das TroCnungsergab- 
n s*s und/odar L VarKOrzung dar mdcnungszel. fOhrt Bai dan, ^* 
s^rn. is. ain Aus.us* von verscbmu^ar Luft aus der Umgabung v^is^^ a g - 
schiossan. womi. aine RO<*ansohn,u.zung das behanda«an 3u.as ve*— ^ 
voliegandan Erflndung is. ain Varfah^n barai.gas«, mi. dam as "-^"^ * 
aingangs ganann.an Art magiichs, wirtscbamioh zu batraiban, das zu ° ' ^« 

Jan. zu *!cknan so* dan dan,K varbundanan Enars^auhvand so ganng w,a mogUch zu 

halten. 

Naoh einem bavorzugten Madcma, dar ErflrKlung «ird dia Luft miftais 
Brdart, womft aina Steuamng das Einsa.zas das Pal«a,alaman.s ada^mart w,rd. 

Nach alnam v^iteran bavorzugten MarKmrt dar Erf,ndung «d dia Luft mi«e,s des Peite- 
m abgeKDhil Dami. wird dia aigan,icha Fun«ion sines Pei.,era,an«n.s, d,e ^ 
rZrun.a Ab.ransport dar autganommenen W.nneanergie. en.sprecnend dem a^n- 
d ngsgamaaen VaKah^n aingasaM. Durcb das AbKOhian dar Luft ^ ^^^^Z 
KaitLLhmaKapazia. abgasanIC und dar Feuch«gKai.sante., dar Luft faii, ais Kondansa. 



aus. 



35 



Naoh ainan, waUaran bevorzug.an MerKmai der Er^ndung w,rd die Luft '"^ ^^Z 
ralemente a™flnn. Dami. wloi dia wai.are Funktion des ohnah.n vorhandenen Pal«eraia 
"d:aTrspo,.artaW.nr«au,ganommanba,mKabiendarFauc*ftundbe,m 
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Kondensle^n der Feuchttgkei. aus der Feu*«un - zur w«te,.n Energieelnsparung ver- 

wendet. 

Nach einer vor.eilhaf.en AusfOhmngsform der Ertindung «.rd die Luf. mltlels einer Hel- 
.ung e™.r,„.. Some die E^^r^ng der Luft durch das Pe«e— nich. ausre,<*en 
..rd zur Slchers.ellung der T>o*nungsfunK«on die Luf. zusSUlich mi. e,ner He^ng er- 
w.m,. TrCzdeszus^aichenEnergleverbrauchsfOrdieHel^ngwird gegenuberdem 
vorbeschriebenen SBnd der Technik eine Energleelnsparung erreioht 

Naoh einer weiteren vortellhaflen AusfOhrungsfort,, der Erflndung »lrd die Luf. an einem 
K fde o vorteigeieifet Soiite der Feuch.gKe«senUug der Lun aufg^nd der AbKONung 
d rch das PeJiemen. nich. ausreiCen. v.rd zur Siohersfeilung der TrocKnu^sfun - 
on die Luf, zus.«ch an einen, Kondensorvo^eigaieite., derden fehlenden Feu*tg- 

keitsentzug vornimmt. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand elnes AusfOhrungsbeisplels eines Verfahrens bel 
einer GeschirrspQlmaschine eriautert. 

D.S e^ndungsgemaae Verfahren zun, Befreiben eines Ge,..es mi. 
Teiiprogrammschr*. T^cKnen- ^rd bei den, eri.u.er.en A— g^^-;"-' " ^ 
Ges«,masch,ne ausgefllh,.. E,ne Geschir^pOimaschine «e.. be^""*"* - " 
verfahren auf dessen Progranu^ablac* aus wenlgstens einem Teiiprogrammsohntt Vo- 
IpOian-. eInem TellprogrammsC^n -Reinigen-, wen^stens einem J™--** 
.Z^scnenspa^n", ainem Teiip.ogrammscbd« "WarspOien" und ^ J *- 

g^mms^ltt -T«>d<nen- besteht Erflndungsgemsa wrd be, dem eriauterten 
, Au^hrungsbe^pie, in dem wenigs.ens einen Teiiprogrammscb* ^"^^J^^ ^ 

ei^m Behandiungsr^um aus diesam heraus Ober ein LelU.ngssys.em. ,n — - 
einPe«ie,.,emen.angeo,.ne.is.undwiedarzurOcRindiesengeiei.e.,wobe,wahrsnd 

das Durchleitens die Luf. abgekOhl. und ihr dadurch FeuohUgkei. an.zoaen und s,e an- 
schlieUend wieder erwarmt wird. 

' ,m AusfOhrungsbeispie, is. dafOr der Bahandiungsraum der 

SpOibehSlter - mi. einem Auslass im obaren Berai* des SpOibehaiters ausgesfattet Von 
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diesem Auslass fuhrt eine Luftleitung zu einem Gebiase und von dem Gebiase zu dem 
Peltierelement. 

Wie an sich bekannt ist ein Peltierelement eine Wamiepumpe mit der einem Bereich 
warme entzogen - dieser abgekQhlt wird - und zu einem anderen Bereich transport.ert 
wird - dieser erwarmt wird. wobei die Wamie in groBer Geschwindigkeit und groUer IVlen- 
ge von einem Teil - der sogenannten „kalten Seite" - des Peltierelements zu dem anderen 
Te.1 - der sogenannten „wamien Seite" - des Peltierelements geleitet wird. Wird also d.e 
eingeleitete Feuchtluft zur "kalten Seite" des Peltierelements geleitet. kOhlt dieser d,e 
Feuchtluft und verringert damit das FeuchtigkeitsaufnahmevemiSgen der Feuchtluft. wo- 
> durch die in der Feuchtluft enthaltene Feuchtigkeit kondensiert. Die "kalten Seite" des 
Peltierelements ent^eht der Feuchtluft damit die Wam^e (sensible Wam^e) und nimmt 
auch die entstehende Kondensationsw^mne (latente Wamie) auf und transpbrtiert d.e 
Wamie zum anderen Teil - zur „Heizung« des Peltierelements. 

20 im AusfQhrungsbeispiel fOhrt eine weitere Luftleitung von der "kalten Seite" des Peltier- 
elements zu der "wamnen Seite" des Peltierelements und von dort zu einem im unteren 
Bereich des Spulbehaiters gelegenen Einlass. 

Gelangt nun die trockene Luft zu der "wam^en Seite" des Peltierelements wird die Luft von 
25 dieser erwarmt. 

Die in den SpQlbehSlter eingeleitete. e™am,te Luft 1st n.n wesenlilch trockener und weiftt 
daher wieder ein hohes Aufnahmevem^en fOr Feu*«flkelt auf. Sie stelgt im SpOlbeha - 
ter nach oben und nimmt die Restfeuchtigkelt an dem zu behandelnden Gut - dam Spul- 
gut - auf Sie wini nun. wie oben sct,cn beschrieben. wieder dem Leltungssystem zugele,- 



35 



tet. 



Durx* den Einsatz elnes Peltierelements 1st nur noch eine gegenOber dem Stand der 
Technik wesentlteh gedngere Erwam,ung des zu behandelnden Qutes notwendig. ,n dem 
beschriebenen AusfOhrungsbeUpiei bei Geschirr^pQImaschinen im Tellprogrammschntt 
KlarspOlen-etwaumSO-Cev.sogarnoch niedriger. D les b edeutet eine wesen l.ohe 
Energleeinsparung. Durch das AbkOhlen der Luft wird deren Feuchtigkaitsaufnahmekapa- 
zitSt abgesenkt und der Feuchtlgkeltsanteil der Feuchtluft fallt als Kondensat aus. Durch 
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die Erwarmung der Luft wird deren Feuchtigkeitsaufnahmekapazitat bei jedem Durchleiten 
durch das Leitungssystem wieder erhSht. was zur Verbesserung des Trocknungsergeb- 
nisses und/oder zur VerkQrzur^g der Trocknungszeit fOhrt. Bei dem geschlossenen Luft- 
system ist ein Austausch von verschmutzter Luft aus der Umgebung vollstandig ausge- 
schlossen. womit eine Ruckanschmutzung des behandelten Gutes verhindert wird. 

Sollte der Feuchtigkeitsentzug der Luft aufgrund der AbkQhIung durch das Peltierelement 
nicht ausreichen. wird zur Sicherstellung der Trocknungsfunktion die Luft zus^tzhch an 
einem Kondensor vorbeigeleitet. der den fehlenden Feuchtigkeitsentzug vomimmt Der 
Kondensor kann in Strfimungsrichtung der Luft vor oder nach der ..kalten Seite" des Pel- 
tierelements angeordnet sein. im beschriebenen AusfQhmngsbeispiel ist er nach der „kal. 
ten Seite" des Peltierelements angeordnet. 

sollte die Envamiung der Luft durch das Peltierelement nicht ausreichen. wird zur Sicher- 
stellung der Trocknungsfunktion die Luft zusatzlich mit einer Heizung envarmt. Die He.- 
zung ist bei dem beschriebenen AusfOhrungsbeispiel kurz vor dem Einlass der behandel- 
ten Luft in den SpQlbehaiter angeonlnet. Trotz des zusatzlichen Energieverbrauchs fur d.e 
Heizung wird gegenuber dem vorbeschriebenen Stand der Technik eine Energ.ee.nspa- 
rung erreicht. 

Mit d er V orliegenden E rfmdung i st e in Verfahren b ereitgestellt. mit d em e s m oglich 1 st. 
Gerate der eingangs genannten Art moglichst wirtschaftlich zu betreiben. das zu trock- 
nende Gut effizient zu trocknen sowie den damit verbundenen Energieaufwand so genng 
wie mSglich zu halten. 



2003P01084DE 
WS/WS 



7 



Patefitanspriiche 



1. Verfahren zum Betreiben eines GerStes mit wenigstens einem Teilprogramm- 
scliritt "Troci^nen", 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dass in dem wenigstens einen Tei!programmschritt"Trocknen" Lutt aus einem 
Behandlungsraum aus diesem heraus ilber ein Leitungssystem. in dem wenigs- 
tens ein Peltierelement angeordnet ist und wieder zurQck in diesen geleitet wird. 
wobei wahrend des Durchleitens die Luft abgekilhlt und ihr dadurch Feuchtigkeit 



%[ 5 entzogen und sie ansciilieliend wieder erwamnt wird. 

2. Verfahren nach Anspmch 1 . dadurch gekennzeichnet. dass die Luft mittels eines 
Geblases gefordert wird. 



20 3. 



25 



Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass die Luft mit- 
tels des Peltiereiements abgekiihlt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass die Luft mit- 
tels des Peltiereiements enwamnt wird. 



5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. dass die Luft mit- 
telseinerHeizungenwamntwird. 



30 



6. 



Verfahren nach einem der vorhetgehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. 
dass die Luft an einem Kondensor vorbeigeleitet wird. 
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Zusammenfassung 
Verfahren zurti Betreiben eines Cerates mit wenigstens 
einem Teilprogrammschritt "Trocknen" 

Um ein Verfahren zum Betreiben eines Cerates mit wenigstens einem Teilpro- 
grammschritt ■Trocknen" bereitzusteilen. mit dem es mogiich ist. Cerate mit wen.gstens 
einem Teilprogrammschritt "Trocknen" moglichst wirtschaftlich zu betreiben. das zu trock- 
nende Cut effizient zu trocknen sowie den damit verbundenen Energleaufwand so genng 
wie mogiich zu halten. wird erfindungsgemsa in dem wenigstens einen Te.Ipro- 
grammschritt "Trocknen" Luft aus einem Behandiungsraum aus diesem heraus uber e.n 
Leitungssystem. in dem wenigstens ein Peltierelement angeordnet ist und wieder zuruck 
in diesen geleitet wird. wobeiwahrend des Durchieitens die Luft abgekQhit und .hr da- 
durch Feuchtigkeit entzogen und sie anschlieBend wieder erwarmt wird. 



Keine Figur 



